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Il software di gestione automatica della produzione MES di Proteo Engineering nasce dall'integrazi-
one di moduli funzionali semplici e specializzati, che interagiscono per aumentare |'efficienza com-

plessiva.

Il risultato ottimale si ottiene dall'utilizzo congiunto di tutti i moduli funzionali, tuttavia il sistema con-
sente di iniziare I'implementazione anche da un solo modulo ed aggiungere gli altri successivamente.
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Con il modulo di Efficienza € gia possibile ottenere un grosso beneficio in termini di controllo della
produzione: gia a partire da questo livello di implementazione, MES & in grado di fornire tutti i princi-
pali indicatori di prestazione legati alle macchine.

B MODULO EFFICIENZA
Il modulo di Efficienza consente di ottenere, in un’unica soluzione, i seguenti indicatori KPI:

I Contatori di produzione (scarti compresi).
I Production counters (including waste).

I Stati di funzionamento (tempi di fermo e di attrezzaggio).
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Il modulo Manutenzione rende intelligenti i dati di efficienza raccolti dal MES, utilizzandoli per miglio-
rare la disponibilita delle macchine e ridurne gli arresti. Inoltre, digitalizza l'intero processo di manu-
tenzione, coordinando e monitorando le attivita dei manutentori.

» MODULO MANUTENZIONE
L'integrazione del modulo Manutenzione nel MES consente:

I La creazione automatica di una chiamata di manutenzione in seguito ad un fermo macchina.

La pianificazione automatica della manutenzione periodica in funzione dell'usura o dei tempi
reali di funzionamento.

La categorizzazione delle causali di fermata ad opera del manutentore stesso, al termine
dell'intervento.

Registrazione degli impieghi materiali di ricambio e di consumo.



. MODULO QUALITA

I modulo Qualita estende i dati gestiti dal MES anche a livello di controlli qualita sul prodotto e sul
processo, consentendo raccolte dati manuali o semiautomatiche attraverso una piattaforma BPM, al

fine di:
I Oggettivare i controlli qualita legandoli ai parametri di processo.
I Ridurre gli errori di inserimento manuale dei dati di tracciabilita.

I Legare i controlli a campione alla specifica produzione in corso.

I MODULO TRACCIABILITA
Il modulo Tracciabilita completa l'offerta del MES fornendo lo storico della produzione:

I | lotti di produzione delle materie prime.

I Le quantita reali di dosaggio delle stesse.

I | codici dei semilavorati (make) che hanno contribuito al prodotto finito.
I | codici dei componenti di assemblaggio (buy).

I | codici dei componenti di attrezzaggio utilizzati nella lavorazione.

I | parametri di processo attivamente coinvolti nella produzione.



tra di loro fornendo datistrategici alla pianificazione e agli uffici commerciali.

FUNZIONALITA

PERFORMANCE
Monitorare le prestazioni reali delle macchine e dell'impianto tramite metriche standard
come per esempio I'OEE.

FERMI E RESE
Rilevare le causali di fermo, gli scarti e le rese per determinare la produttivita di un impianto.

AUTOMATISMI
Uniformare i cicli produttivi esistenti a beneficio dell’efficienza globale di gestione
dell'impianto.

TRACCIABILITA
Gestire gli ordini di lavoro e tracciare i flussi produttivi dalla materia prima di ingresso al
prodotto finito, ai fini anche di inventari e certificazioni.

DIGITALIZZAZIONE
Configurare e digitalizzare nuove metodologie di lavoro abilitando il BPM in un'ottica PDCA
orientata al miglioramento continuo.
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